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(54) ntie: BAG COMPRISING A CLOSING DEVICE WITH MATCHING SECTIONS AND CLOSING DEVICE THeiEFOR 



(54) ntre: SAC::HET COMPRENANT UN DISP OSmF DE FERMETURE FORME DE PROFILES COMPLEMENTAIRES ET 
DISPOSmF DE FERMETURE A CET EFFET 

(57) Abstract 

The invention concerns a plastic bag 
provided with a detachable closing device 

(1) capable of being closed tigtit, consist- 
ing of two sections (2), each section (2) 
being made up of a seat (3) provided, 
on one face, with a closing element (4), 
co-operating with that of the other section 

(2) and, on the c^Tposite face, with at least 
a raised band (5) for fixing the seat (3) on 
one surfiace of 0ie bag (10), by melting 
and pressing die fixing band (5) on said 
surface (10), chaiactoised in tbat the fix- 
ing band (5) has a transverse ooss-secdon 
the length of whidi increases from the fret 
end towards the seat (3). 

(57) Abr^£ 

La pr£sentB inventicm concente un sachet en matifere plastique nnini d'un dispositif de fi^rmeture (1) separable et refermable, constitu£ 
de deux pcofilfo (2), cfaaque pn^6 (2) 6tant constitu^ d*une embase (3) pourvue, sur une fact, d'lin 616ment de fenneture (4), apte h 
coop^ avec celui de Pautre pn^M (2) et, sur la face oppos^e, d'au moins une nervure de fixation (5) de I'embase (3) sur une paroi de 
sachet (10), par fusion et ^crasement de la nervure de fixation (5) sur ladite paroi (10). caractfris^ en ce que la nervure de fixation (5) a 
une section transv^se dont la largeur croft de Vtxtr6mit6 libre vers I'embase (3). 
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Sachet comprenant un dispositif de fermeture forme de profiles 
complementaires et dispositif de fermeture & cet effet 

La pr6sente invention se situe dans le domaine des sachets 
5 comprenant des dispositifs de fermeture en matifere plaslique. Plus 
particuli^rement, Tinvenlion concerne des dispositifs de fermeture fixes 
par soudage sur une paroi de sachet. 

On a d€]h propose de nombreux sachets comprenant un dispositif 
de fermeture comprenant deux profiles. Dans un tel dispositif, chaque 
10 profile comprend une embase destinee a etre fixee sur la paroi du sachet 
et au moins un 616ment de fermeture faisant saillie sui: ladite embase. 
Chaque profile est fix6 sur la paroi du sachet, de mani^re h ce que chaque 
iUment de fermeture d'un profile soit en face d'un ^Ument de 
fermeture de Tautre profile qui lui est complementaire. 
15 On connait des dispositifs qui, pour faciliter le soudage de Tembase 

sur la paroi, ont une embase munie de nervures. 

Ainsi le brevet FR 2 613 326 d6crit des profiles de fermeture 
s^parables munis de plusieurs nervures fusibles, de section transversale 
rectangulaire, ayant une masse suffisante pour fournir une couche de 
20 liaison fondue entre le profile et la paroi du sachet. Cependant, avec cc 
type de nervures, le soudage est parfois difficile, r^duisant I'efficacit^ de 
la fixation et provoquant des deformations du profile, nuisant a la bonne 
cooperation des elements de fermeture. 

Le but de Tinvention est d'apporter un perfectionnement aux 
25 nervures de soudage des profiles de fermeture, sur des parois de sachet. 

L'invention est un sachet en matiere plastique muni d'un 
dispositif de fermeture separable et refermable constitud dedeux profiles, 
chaque profile 6tant constitue d'une embase pourvue, sur une face, d'un 
element de fermeture, apte h cooperer avec cclui de Tautre profile et, sur 
30 la face opposee, d'au moins une nervure de fixation de t'embase sur une 
paroi de sachet, par fusion et ecrasement de la nervure de fixation sur 
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ladite parol, caract6rise en ce que ia nervure a une section transverse 
dont la largeur croit de I'extr^mit^ libre vers I'embase. 

Aprfes fusion et 6crasement, la pointe de la nervure est aplatie. La 
largeur de la zone de contact entre ia nervure et la paroi du sachet est 

5 done variable et fonction de la qualite du soudage. 

Ce profil de nervure presente Tavantage d'etre tolerant vis a vis 
des variations de pression de soudage du profile sur le film du sachet. En 
effet, si la pression de soudage est faible, la force sur la pointe est 
n^anmoins suffisante pour donner une soudure cfficace. Par contre, plus 

10 la pression est forte, plus la surface de soudure est grande, imposant ainsi 
une contre pression d'autant plus 6levee. Get effet perniet d'6viter la 
travers^e de Tipaisseur totale du film constituant la paroi du sachet. 

Dans une realisation avantageuse de 1' invention, un pigment est 
introduit dans la masse de la matiere plastique, au moins au niveau des 

15 nervures. 

Aussi, si la paroi du sachet est translucide ou transparente, il 
apparait une bande plus ou moins color^e au niveau de la fixation des 
profiles. La largeur et Tintensitd de la couleur de cette bande sont alors 
fonction deTimportance de la region de la nervure ayant fusionne avec 

20 le support. Ainsi, la quality de la fixation peut fitre contrdUe 
optiquement aprfes soudage. 

De plus, une coloration dissymetrique des nervures de part et 
d'autre des Elements defermeture permet au manipulateur de reperer le 
sens dans lequel le profile doit etre plac6 par rapport h I'ouverture du 

25 sachet. En effet, r616ment de fermeture doit avoir une grande resistance 
h la pression interne du contenu du sachet. Par contre, le meme element 
doit pouvoir etre ouvert facilement par Tutilisateur et done avoir une 
moindre resistance h la pression exteme. Pour r^pondre h ces exigences, 
les elements de fermeture presentent une dissymetrie qui doit pouvoir 

30 etre reperee lors de I'etape de soudage du profile sur paroi du sachet. 
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Les sachets selon Tinvenlion sont d^crits ci-apres a Taide d'un 
exemple non limitatif et avec des references aux dessins joints dans 
tesquels : 

La figure 1 est une vue perspective d'un dispositif de fermeture 
5 selon Tinvention, avec ses 414ments de fermeture separes, avant soudage 
des nervures sur les parois du sachet. 

La figure 2 est une vue perspective d'un dispositif de fermeture 
selon Tinvention, avec ses Elements de fermeture imbriqu^s, aprfes 
soudage des nervures sur les parois du sachet. 
10 La figure 3 est une serie de coupes transverses d'une nervure 

triangulaire, pour illustrer I'int^ret de la pigmentation dans la masse. 

La figure 4 est une representation schematique d'un dispositif de 
fermeture de sachet selon T invention, dans une filifere, entre deux 
guides d'un certain type. 
15 La figure 5 est une representation schematique d'un dispositif de 

fermeture de sachet selon I'invention, entre deux guides d'un autre type. 

La description detaill^e qui suit decrit un mode de realisation 
particulier mais non limitatif des sachets et du dispositif de fermeture 
selon I'invention. 

20 Sur la figure 1 est represente un dispositif de fermeture 1 en 

matifere plastique, constitue de deux profiles 2. Chaque profile 2 est 
constitu^ d'une embase 3. Chaque embase 3 est une bande aplatie de 
section rectangulaire. 

Elle a une face principale interne et une face principale externe. 

25 Les faces internes sont en vis h vis, lorsque le dispositif de fermeture 1 est 
op4rationnellement en place sur une paroi de sachet 10, 

La face interne est munie d'au moins un Element de fermeture 4. 
La face externe est munie d'au moins une nervure de fixation 5 du 
profile 2 sur une paroi de sachet 10. 

30 Chaque element de fermeture 4 est parall&le au bord de Tembase 3. 
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Les elements de fermeture 4 de chaque profile 2 sont aptes a 
coop6rer entre eux pour rendre les deux profiles 2 solidaires Tun de 
Tautre. Ces elements de fermeture peuvent elre emboites Tun dans 
Tautre et separes de mani^re reversible. 
5 Sur les figures 1 et 2, Tun des 6l6ments de fermeture 4 est 

represente par une fl^che qui symbolise un element male. L'autre 
^Ument de fermeture 4 est repr6sent6 par un cylindre ouvert, qui 
symbolise un 616ment femelle. Ces 6l6ments sont de n'importe quelle 
forme connue, apte h assurer la fonction de fermeture par imbrication de 
10 r6l6ment male dans I'^lement femelle. Preferentiellement, cette 
fermeture est herm^tique. 

Chaque nervure de fixation 5 est parallele au bord de Tembase 3. 
Chaque nervure de fixation 5 a une section transversale dont la 
largeur croit de Tcxtr^mit^ libre vers Tembase 3. Prdf^rentiellement, cette 
15 section est globalement triangulaire. Le triangle ainsi defini est isocele 
voire Equilateral. S'il est isocele, aucun des deux c6tes de meme 
longueur ne coincide avec Tembase 3. 

Chaque nervure 5 peul €tre disposEe sur Tembase 3 de plusieurs 
fa^ons. 

20 Par exemple et pref^rentiellement, s'il y a deux ner\'ures 5 par 

profile 2, elles sont chacune situ6e h proximity d'un bord longitudinal 8 
de Tembase 3, sur la face de Tembase 3 oppos^e a celle portant Telement 
4. 

Mais ce mode de realisation n'est pas limitatif et on peut aussi 
25 envisager une seule nervure 5 par profile 2, tout comme trois ou quatre 
nervures 5 par profile 2, voire plus. Dans ce cas, deux d'entre elles sont 
chacune situee par exemple, h proximite d'un bord longitudinal 8 de 
Tembase 3. 

La quantite de mati&re des nervures 5 soumise h ecrasement au 
30 cours du soudage peut £tre variable. Pius les operations de fusion et 
ecrasement des nervures 5 sont efficaces, plus large est la surface de la 
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soudure 6 (figure 3). Ainsi, la forme triangulaire des nervures 5 permet 
un contrdle visuel direct de la quality de la soudure oblenue. 

Selon une variante avantageuse mais non limitative de 
I'invention, la matifere plastique, et en particulier celle des nervures 5, 

5 du dispositif de fermeture 1 peut etre teint^e dans la masse par des 
pigments* Cette amelioration permet de visualiser la largeur 1 de la 
surface de soudure 6 par transparence, au travers de la paroi de sachet 10. 

La pigmentation peut etre obtenue avec tout type de pigment. La 
concentration en pigment peut etre inferieure h 1% en poids. 

10 De plus, la quantity de pigment accumuUe h la surface de la 

soudure 6, est plus grande si la pointe 7 de la nervure 5 est toasee sur 
une plus grande hauteur h (figure 3), Ainsi, on peut controler la qualite 
du soudage optiquement, non seulement grace h la largeur i de la surface 
de la soudure 6, mais aussi grace h Tintensit^ de la couleur de la 

15 soudure 6. 

Pour rep^rer plus facilement la dissym^trie des profiles 2 vis a vis 
des resistances ^ la pression interne et h la force d'ouverture des sachets 
10, les nervures 5 peuvent etre teint^es de manifere diff6rente de part et 
d'autre des elements de fermeture 4. 
20 A titre d'exemple illustratif mais non limitatif, chaque profile 2 

peut avoir les dimensions suivantes : 

- largeur de I'embase 3, entre les deux bords longitudinaux 8, de 
Tordre de 8 mm ; 

epaisseur E, au droit des elements de fermeture 4, de 1' ensemble 
25 des deux profiles 2, lorsque lesdits elements de fermeture 4 sont en prise 
I'un avec I'autre, de Tordre de 2 mm ; 

" largeur de la base des nervures 5, commune avec I'embase 3, de 
Tordre de 1 i| 2 mm ; 

- distance entre le bord longitudinal 8 de Tembase 3, et le bord de la 
30 nervure 5, le plus proche dudit bord longitudinal 8, de Tordre de 0 & 1 

mm. 
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Le profile 2peut §tre realise avec diff^rents types de polymferes. Ces 
polymferes peuvent €tre en particulier une polyolefine ou un melange de 
polyol6fines. 

L'embase 3 et les 6l6ments de fermeture peuvent etre realises dans 
5 tout polymfere pr6sentant des caract6ristiques m^caniques permettant 
d'assurer une bonne tenue de la fermeture. Ce polymere peut etre, par 
exemple, une polyolefine 2i basse, moyenne ou haute densite. 

Les nervures 5 peuvent etre r6alis6es dans tout polymere 
pr^sentant de bonnes caracteristiques de soudabiiite et pouvant etre 
10 coextrud^e avec le mat^riau de l'embase 2. Ce polymfere peut etre, par 
exemple, une poly6l6fine telle que des polyoI6fines lineaires, EVA, de 
m^taloc^ne, etc 

En particulier et de mani^re pr^f^rentielle, le materiau constitutif 
des nervures 5 peut §tre different de celui constitutif des Aliments de 

15 fermeture 4 et de Tembase 3, Tres pr6ferentiellement, le materiau 
constitutif des nervures a un point de fusion inferieur h celui constitutif 
des Pigments de fermeture 4 et de Tembase 3. 

Afin de faciliter Tintroduction et le passage des profiles 2 dans 
certaines filiferes 20 d'extrudeuses ou d'autres sous-ensembles de 

20 machines de formation ou d'assemblage de sachets, il est preferable que 
les nervures 5 pr^sentent une geometric et une position sur l'embase 3 
qui permettent h I'ensemble des deux profiles 2 du dispositif de 
fermeture 1 de se deformer afin d'avoir un encombrement reduit & 
i'espace entre les guides 21 desdites fili^res 20 (figure 4). Plus 

25 precisement, la somme des largeurs L des faces extemes 7 des nervures 5 
est approximativement inf6rieure ou egale h I'epaisseur E de I'ensemble 
des deux profiles 2 au droit des elements de fermeture 4, iorsque lesdits 
elements 4 sont imbriques Tun dans Tautre. De cette maniire, on peut 
obtenir un etat deforme des profiles 2, pour lequel la surface formee par 

30 la face exteme 9 de Tembase 3 entre les nervures 5 et'les faces internes 7 
des nervures 5, est globalement plane. 
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Dans d'autres types de filieres 30 ou d'autres sous-ensembles de 
machines de formation ou d'assemblage de sachets, les nervurcs 5 
permettent decaler avec precision, les profiles 2, dans lesdiles filiferes 30, 
enlre des Elements de guidageSl, lames ou roulettes (figure 5). Pour cela, 
5 la largeur de I'embase 3 entre les bases des faces internes 7' des nervures 5 
est approximativement complementaire de la largeur des 6l^menls de 
guidage 31. 
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Revendications 

1. Sachet en mati^re plastique muni d'un dispositif de fermelure 
(1) separable et refermable, conslitue de, deux profiles (2), chaque profile 

5 (2) 6lanl constilu6 d'une embase (3) pourvue, sur une face, d'un element 
de fermeture (4), apte h coop6rer avec celui de Tautre profile (2) et, sur la 
face oppos6e, d'au moins une nervure de fixation (5) de Tembase (3) sur 
une parol de sachet (10), par fusion et ecrasement de la nervure de 
fixation (5) sur ladite paroi (10), 

10 caract^rise en ce que la nervure de fixation (5) a une section 

transverse dont la largeur croit de Textremite libre vers Tembase (3). 

2. Sachet selon la revendication 1 caract6ris6 en ce que la nervure 
de fixation (5) a une section transverse globalement triangulaire. 

3. Sachet selon la revendication 1 ou 2 caracterise en ce que le 
15 triangle d6fini par la section transversale de la nervure de fixation (5) est 

isocele, et dont aucun des deux cotes de mSme longueur ne coincide avec 
r embase (3). 

4. Sachet selon la revendication 1 caracterise en ce que le triangle 
defini par la section transversale de la nervure de fixation (5) est 

20 equilateral. 

5. Sachet selon Tune des revendications precedentes caracterise en 
ce que chaque profile comporte deux nervures (5), chacune situee a 
proximiti d'un bord longitudinal (8) de I'embase (3) et sur la face de 
Tembase (3) oppos^e h celle portant r^lement de fermeture (4). 

25 6. Sachet selon Tune quelconque des revendications 1 a 4 

caracterise en ce que chaque profile comporte quatre nervures de fixation 
(5), situees sur la face de i'embase (3) oppos^e h celle portant Telement de 
fermeture (4) et dont deux sont chacune situ6e h proximite d'un bord 
longitudinal (8) de I'embase (3), et sur la face de I'embase (3) oppos6e h 

30 celle portant rei6ment de fermeture (4). 
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7. Sachet selon Tune quelconque des pr^cedentes revendications 
caract6ris6 en ce que chaque nervure de fixation (5) est teintee dans la 
masse. 

8. Sachet selon Tune quelconque des revendications precedentes 
5 caract6ris6 en ce que les nervures (5) sont teint^es d'une manifere 

differente de part et d'autre des6l6ments de fermeture (4). 

9. Sachet selon Tune quelconque des revendications prec6dentes 
caracteris6 en ce que les nervures (5) presentent une geometrie et une 
position sur I'embase (3) qui permettent a I'ensemble des deux profiles 

10 (2) du dispositif de fermeture (1) de se d^former, afin d'avoir un 
encombrement r6duit pour faciliter Tintroduction el l6 passage desdits 
profiles (2) dans des filiferes (20) d'extrudeuses, 

10- Sachet selon I'une quelconque des revendications precedentes 
caracteris4 en ce que la somme des largeurs des faces externes (7) des 

15 nervures (5) est approximativemenl inf6rieure ou 6gale h T^paisseur de 
I'ensemble des deux profiles (2) au droit des 6l6ments de fermeture (4) 
lorsque lesdits Elements (4) sont imbriques Tun dansTautre. 

11. Sachet selon Tune quelconque des revendications precedentes 
caracterise en ce que les nervures (5) permettent de caler les profiles entre 

20 des elements de guidage (31). 

12. Dispositif de fermeture (l)pour la realisation d'un sachet selon 
Tune quelconque des revendications precedentes, constitue de, deux 
profiles (2), chaque profile (2) 6tant constitue d'une. embase (3) pourvue, 
sur une face, d'un 6l6ment de fermeture (4), apte h coop6rer avec celui de 

25 Tautre profile (2) et, sur la face opposee, d'au moins une nervure de 
fixation (5) de Tembase (3) sur une paroi de sachet (10), par fusion et 
^crasement de la nervure de fixation (5) sur ladite paroi (10), 

caracterise en ce que la nervure de fixation (5) a une section 
transverse dont la largcur croit de Textremite libre vers Tembase (3). 
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13. Disposilif de fermeture (1) selon la revendication 12 caracl6ris6 
en ce que la nervure de fixation (5) a une section transverse globalemenl 
triangulaire. 

14. Dispositif de fermeture (1) selon I'une quelconque des 
5 revendications 12 ou 13 caract6ris6 en ce que chaque profile comporte 

deux nervures (5), chacune situ^e h proximite d'un bord longitudinal (8) 
de I'embase (3) et sur la face de Tembase (3) oppos6e a celle portant 
r^Ument de fermeture (4). 

15. Dispositif de fermeture (1) selon I'une quelconque des 
10 revendications 12 h 14 caract6ris6 en ce que chaque nervure de fixation 

(5) est teintee dans la masse. 

16. Dispositif de fermeture (1) selon I'une quelconque des 
revendications 12 & 15 caract6ris6 en ce que les nervures (5) sont teint6es 
d'une maniere differente de part et d'autre des elements de fermeture (4). 

15 17. Dispositif de fermeture (1) selon I'une quelconque des 

revendications 12 h 16 caract£ris£ en ce que les nervures (5) pr6scntent 
une g6om6trie et une position sur I'embase (3) qui permettent a 
I'ensemble des deux profiles (2) du dispositif de fermeture (1) de se 
deformer afin d'avoir un encombrement reduit pour faciliter 

20 Tintroduction el le passage desdits profiles (2) dans les filieres (20) 
d'extrudeuses. 

18. Dispositif de fermeture (1) selon Tune quelconque des 
revendications 12 h 17 caract6ris6 en ce que la somme des largeurs des 
faces extemes (7) des nervures (5) est approximativement inferieure ou 

25 6gale h I'^paisseur de I'ensemble des deux profiles (2) au droit des 
616ments de fermeture (4) lorsque lesdits elements (4) sont imbriques 
Tun dans Tautre. 

19. Dispositif de fermeture (1) selon I'une quelconque des 
revendications 12 i 18 caractiris* en ce que les nervures (5) permettent 

30 de caler les profiles (2) entre des 4l6ments de guidage <31). 
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